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Hartmetallbestlickte Hochleistungs-Sagebander fiir hochste Sageleistung bei

Maximale Leistung in Verbindung mit Materialien, die mit herkommlichen Bi-Metallsdgebandern nur bedingt gesagt
der AMADA PCSAW-Serie werden konnen.
Eigenschaften

= EXCOAT-DP Beschichtung (AXCELA G2 = goldfarbene TiN Beschichtung)
= sektionaler Schnittkanal
= Mikrophase

= fiir leistungsstarke Sagemaschinen

EXCOAT-DP Beschichtung = SMARTCUT Variante erhaltlich (41 x 0,9 mm)

Vorteile

= hdchste Harte und VerschleiBfestigkeit
= hervorragende Temperaturbestandigkeit

= ideal fiir Hochleistungszerspanung von legierten Stahlen und NE-Werkstoffen

Mikrophase
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B2 Zahnmuster B3 Zahnmuster

Baustahl m
@ @ Vergiitungsstahl
Kaltarbeitsstahl
Finsatz Werkstoffe ~ AMADA AXCELA G Warmarbeitsstahl
Empfohlen Geeignet Bedingt geeignet *
Baustahl, Vergitungsstahl, Kaltarbeitsstahl, hochwarmfester Kugellagerstahl,
Warmarbeitsstahl, rostfreier Stahl, Gussstahl, | Stahl Aluminiumwerkstoffe rostfreier Stahl @
Schnellarbeitsstahl, Nickelwerkstoffe,
Titanwerkstoffe, Kupferwerkstoffe Gussstahl 'Q
Auswahl der Zahnteilung - Lieferformen AMADA AXCELA G Schnellarbeitsstahl @
" . 0,9/1,1 1,4/1,6 1,8/2 2/3 3/4
Hohe | Dicke B3 B3 B2 B2 B2
34 1,1 ° ° hochwarmfester Stahl D
4 0,9 ()
A 1,3 ) ) )
54 1,6 ) ° )
67 1,6 ) ° )
80 1,6 )

B2 = 2er Zahngruppe, B3 = 3er Zahngruppe

Nickelwerkstoffe
Auswahl der Zahnteilung - Lieferformen AMADA AXCELA G2

2]=1=

Hohe Dicke 1 ':2/ 2 Titanwerkstoffe
* N o Kupferwerkstoffe
4 1,3 PY
54 1,3 )

Hinweis: AXCELA G2 hat TiN (gold) anstelle EXCOAT-DP Beschichtung (violett)

Empfohlene Einfahrflache: - * Beziglich Anwendungshinweisen sprechen Sie
bitte Inren AMADA Vertriebsbeauftragten an.
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